Пояснительная записка

1. Назначение оценочных и методических материалов. Оценочные средства предназначены для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, осваивающих программу учебной дисциплины (модуля) Технологический практикум. 
2. Оценочные и методические материалы включают оценочные средства для проведения текущего контроля и промежуточной аттестации в форме защиты рефератов, зачета и экзамена
3. Структура и содержание заданий разработаны в соответствии с рабочей программой учебной дисциплины (модуля) Технологический практикум. 
4. Перечень компетенций, формируемых дисциплиной: 
· готовность реализовывать образовательные программы по учебному предмету в соответствии с требованиями образовательных стандартов (ПК-1);
· способность осуществлять педагогическое сопровождение социализации и профессионального самоопределения обучающихся (ПК-5).
5. Проверка и оценка результатов выполнения заданий:
Оценка выставляется в 4-х  балльной шкале:
- оценка «отлично» выставляется в случае, если студент выполнил 87-100% заданий;
- оценка «хорошо» - если студент выполнил 75-86% заданий;
- оценка «удовлетворительно» -  если студент выполнил 50-74% заданий;
- оценка «неудовлетворительно» - менее 50% заданий.
Наименование оценочных средств по контролируемым разделам дисциплины (модуля) Технологический практикум
	№ п/п
	Контролируемые темы (разделы) дисциплины
	Код контролируемой компетенции (или ее части)
	Наименование 
оценочного средства 

	9 семестр

	1
	Вводное занятие
	ПК-1, ПК-5
	Реферат

	2
	Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских 
	ПК-1, ПК-5
	Реферат

	3
	Слесарные работы
	ПК-1, ПК-5
	Реферат

	4
	Формовка с использованием инструментов, модельной и литейной оснастки
	ПК-1, ПК-5
	Реферат

	
	Форма промежуточной аттестации - экзамен
	ПК-1, ПК-5
	Вопросы к экзамену

	10 семестр

	5
	Формовка по сложным моделям
	ПК-1, ПК-5
	Реферат

	6
	Кусковая формовка
	ПК-1, ПК-5
	Реферат

	7
	Изготовление стержней, подготовка к сборке в форме
	ПК-1, ПК-5
	Реферат

	8
	Ознакомление с предприятием

	ПК-1, ПК-5
	Реферат

	9
	Изготовление форм для литья по выплавляемым моделям
	ПК-1, ПК-5
	Реферат

	10
	Изготовление художественных отливок специальными видами литья
	ПК-1, ПК-5
	Реферат

	
	Форма промежуточной аттестации - экзамен
	
	Вопросы к экзамену





Темы для рефератов
по дисциплине (модулю) Технологический практикум  
1. Профессия литейщик художественных изделий 
2. Профессия формовщика художественных изделий.
3. Отключающие устройства электросети, средствами пожаротушения.
4. Причины травматизма и виды травм на рабочих местах, меры предупреждения, оказания первой помощи.
5. Изготовление стержней из холоднотвердеющей смеси.
6. Техника безопасности. Противопожарная безопасность.
7. История развития литья
8.  Литейное производство в России
9. Литейное производство в мире
10. История появления слесарных работ
11. Виды слесарных работ и их значение
12. Инструменты формовщика
13. Особенности производственных предприятий в России
14. Особенности развития металлургической отрасли в России и за рубежом
15. Художественное литье: история развития, особенности.
16. Литье инструментов

Критерии и показатели, используемые при оценивании реферата
	Характеристика
	Требования по структуре и оформлению

	Продукт самостоятельной работы обучающегося, представляющий собой краткое изложение в письменном виде полученных результатов теоретического анализа определенной научной (учебно-исследовательской) темы, где автор раскрывает суть исследуемой проблемы, приводит различные точки зрения, а также собственные взгляды на неё.
Реферат — сбор и представление исчерпывающей информации по заданной теме из различных источников, приведение интересных фактов, статистических данных.
	1) титульный лист (оформляется по образцу, утвержденному кафедрой);
2) план работы с указание страниц каждого пункта;
3) введение (обоснование актуальности выбранной для изучения темы для теории и практики, для автора реферата);
4) текстовое изложение материала по вопросам плана с необходимыми ссылками на источники, использованные автором реферата, с изложением собственной авторской позиции к обсуждаемой теме);
5) заключение;
6) список использованной литературы;
7) приложения, которые состоят из таблиц, фотографий, диаграмм, графиков, рисунков, схем (необязательная часть реферата).



Алгоритм оценивания учебного реферата
	Показатели
	Балл

	Новизна реферированного текста
	1

	Умение структурировать, выделять главное и обобщать материал:
- обоснование актуальности темы для теории и практики;
- соответствие содержания теме реферата;
- охват планом всех аспектов сформулированной темы;
- постановка проблемы для обсуждения;
- формулирование выводов по каждому параграфу;
- формулирование выводов по всей работе;
- систематизация и структурирования материала;
- полнота и глубина раскрытия основных понятий проблемы;
- грамотное использования терминологии;
-сопоставление различных точек зрения по проблеме;
- наличие собственной авторской позиции, самостоятельность суждений;
- формулирование собственного оценочного отношения к рассматриваемому вопросу.
	1

	Умение работать с первоисточниками:
- выделение главного;
- адекватное изложение мысли мысли автора первоисточника собственными словами или с использованием цитирования;
- уместное и достаточное цитирование первоисточника;
- использование для освещения выбранной темы не менее 5-7 источников;
- круг, полнота использования литературных источников по проблеме.
	1

	Грамотность:
- отсутствие орфографических, синтаксических, пунктуационных ошибок;
- грамотность и культура изложения;
- научный стиль.
	1

	Умение оформлять письменную работу:
- правильное оформление ссылок на используемую литературу;
- грамотное составление списка использованной литературы;
- соблюдение требований к оформлению и объему реферата.
	1

	Итого
	5



Шкала оценивания
	Баллы
	Уровень
	Оценка

	5
	Высокий
	отлично

	4
	Выше среднего
	хорошо

	3
	Средний
	удовлетворительно

	2
	Низкий
	неудовлетворительно


Вопросы к экзамену по дисциплине Технологический практикум
1. Каковы задачи занятий в учебных мастерских?
2. Что называется рабочим местом в учебных мастерских?
3. Какое оборудование находится на рабочем месте?
4. Какие правила ТБ необходимо соблюдать при работе на слесарных тисках?
5. Основные правила организации труда на рабочем месте?
6. Основные условия безопасной работы в учебных мастерских?
7. Назовите основные требования техники безопасности во время работы в мастерских?
8. Назовите меры противопожарной защиты в мастерских?
9. Какие виды брака встречаются при выполнении слесарных работ и по какой причине?
10. Слесарный верстак и его устройство?
11. Слесарные тиски, назначение.
12. Устройство параллельных слесарных тисков.
13. Какие правила необходимо соблюдать при работе с использованием слесарных тисков?
14. Что называется разметкой?
15. Какие виды разметки вы знаете?
16. Требования техники безопасности при разметочных работах?
17. Как подготовить поверхность для разметки?
18. В каком порядке проводят разметку?
19. Разметочные инструменты.
20. Что представляет собой чертилка, для чего она служит?
Критерии оценки:
	Планируемые результаты обучения
	Критерии оценивания результатов обучения

	
	2
	3
	4
	5

	знать: 
Технологические процессы при создании различных изделий из металлов утилитарного и декоративно-прикладного характера, правила техники безопасности при их создании; современные и традиционные художественные технологии в обработке металлов, правила по технике безопасности.
	Фрагментарные знания о технологическом процессе при создании различных изделий из металлов утилитарного и декоративно-прикладного характера, правила техники безопасности при их создании; современных и традиционных художественных технологий в обработке металлов, правила по технике безопасности.
	Общие, но не структурированные знания о технологическом процессе при создании различных изделий из металлов утилитарного и декоративно-прикладного характера, правила техники безопасности при их создании; современных и традиционных художественных технологий в обработке металлов, правила по технике безопасности.
	Сформированные, но содержащие отдельные пробелы знания о технологическом процессе при создании различных изделий из металлов утилитарного и декоративно-прикладного характера, правила техники безопасности при их создании; современных и традиционных художественных технологий в обработке металлов, правила по технике безопасности.
	Сформированные систематические знания о технологическом процессе при создании различных изделий из металлов утилитарного и декоративно-прикладного характера, правила техники безопасности при их создании; современных и традиционных художественных технологий в обработке металлов, правила по технике безопасности.

	уметь:
выполнять ручные слесарные операции, механические токарные, сверлильные, фрезерные и шлифовочные  операции на металлообрабатывающих станках в учебных мастерских; пользоваться слесарным  ручным и электрофицированным инструментом, приспособлениями.
	Частично освоенное умение выполнять ручные слесарные операции, механические токарные, сверлильные, фрезерные и шлифовочные  операции на металлообрабатывающих станках в учебных мастерских; пользоваться слесарным  ручным и электрофицированным инструментом, приспособлениями.
	В целом успешное, но не систематическое умение. выполнять ручные слесарные операции, механические токарные, сверлильные, фрезерные и шлифовочные  операции на металлообрабатывающих станках в учебных мастерских; пользоваться слесарным  ручным и электрофицированным инструментом, приспособлениями.
	В целом успешное, но содержащее отдельные пробелы умение выполнять ручные слесарные операции, механические токарные, сверлильные, фрезерные и шлифовочные  операции на металлообрабатывающих станках в учебных мастерских; пользоваться слесарным  ручным и электрофицированным инструментом, приспособлениями.
	Сформированное умение выполнять ручные слесарные операции, механические токарные, сверлильные, фрезерные и шлифовочные  операции на металлообрабатывающих станках в учебных мастерских; пользоваться слесарным  ручным и электрофицированным инструментом, приспособлениями.

	владеть:
владения слесарными  ручными и электрофицированными инструментами; владения традиционной художественной обработкой металлов.
	Фрагментарное применение навыков владения слесарными  ручными и электрофицированными инструментами; владения традиционной художественной обработкой металлов.
	В целом успешное, но не систематическое применение навыков владения слесарными  ручными и электрофицированными инструментами; владения традиционной художественной обработкой металлов.
	В целом успешное, но содержащее отдельные пробелы применение навыков владения слесарными  ручными и электрофицированными инструментами; владения традиционной художественной обработкой металлов.
	Успешное и систематическое применение навыков владения слесарными  ручными и электрофицированными инструментами; владения традиционной художественной обработкой металлов.



Шкала оценивания сформированности результатов обучения
	Баллы
	Оценка
	Уровень сформированности результатов обучения

	5
	Отлично
	высокий

	4
	Хорошо
	выше среднего

	3
	Удовлетворительно
	средний

	2
	Неудовлетворительно
	низкий



Шкала оценивания сформированности планируемых результатов обучения по дисциплине (экзамен)
	Сумма баллов
	Уровень
	Оценка

	14-15
	высокий
	Отлично

	11-13
	выше среднего
	Хорошо

	8-10
	средний
	Удовлетворительно

	менее 8
	низкий
	Неудовлетворительно



Вопросы к экзамену по дисциплине Технологический практикум
      1. Каковы задачи занятий в учебных мастерских?
2. Что называется рабочим местом в учебных мастерских?
3. Какое оборудование находится на рабочем месте?
4. Какие правила ТБ необходимо соблюдать при работе на слесарных тисках?
5. Основные правила организации труда на рабочем месте?
6. Основные условия безопасной работы в учебных мастерских?
7. Назовите основные требования техники безопасности во время работы в мастерских?
8. Назовите меры противопожарной защиты в мастерских?
9. Какие виды брака встречаются при выполнении слесарных работ и по какой причине?
      10. Слесарный верстак и его устройство?
11. Слесарные тиски, назначение.
12. Устройство параллельных слесарных тисков.
13. Какие правила необходимо соблюдать при работе с использованием слесарных тисков?
14. Что называется разметкой?
15. Какие виды разметки вы знаете?
16. Требования техники безопасности при разметочных работах?
17. Как подготовить поверхность для разметки?
18. В каком порядке проводят разметку?
19. Разметочные инструменты.
20. Что представляет собой чертилка, для чего она служит?
21. Кернер. Назначение, устройство, применение.
22. В каких условиях применяют разметку по шаблону?
23. В чем заключается сущность операции разрезания металла ножницами?
24. Какими ручными и механизированными инструментами производит разрезание металла? 
25. Каковы должны быть рабочая стойка и хватка инструментов при пилении металла ножовкой?
26. Какие основные правила безопасности труда необходимо соблюдать при разрезании металла?
27. Что представляют собой электрические ножницы?
28. Каковы разновидности ручных ножниц?
29. Устройство прямых ножниц.
30. Как устроена ручная ножовка?
31. ТБ при разрезании тонколистового металла ножницами. 
32. Что называется рубкой металла?
33. Как производится рубка металла в тисках?
34. Как производится рубка металла на плите?
35. Что представляет собой кистевой, локтевой и плечевой удары молотком?
36. Какие инструменты применяются при рубке металла?
37. Назовите основные части зубила?
38. Какие рекомендуют углы заточки зубила в зависимости от обрабатываемого материала?
39. Из какого материала изготавливают зубило?
40. Как затачивается зубило (крейцмейсель)?
[bookmark: _GoBack]Критерии оценки:
	Планируемые результаты обучения
	Критерии оценивания результатов обучения

	
	2
	3
	4
	5

	знать: 
Технологические процессы при создании различных изделий из металлов утилитарного и декоративно-прикладного характера, правила техники безопасности при их создании; современные и традиционные художественные технологии в обработке металлов, правила по технике безопасности.
	Фрагментарные знания о технологическом процессе при создании различных изделий из металлов утилитарного и декоративно-прикладного характера, правила техники безопасности при их создании; современных и традиционных художественных технологий в обработке металлов, правила по технике безопасности.
	Общие, но не структурированные знания о технологическом процессе при создании различных изделий из металлов утилитарного и декоративно-прикладного характера, правила техники безопасности при их создании; современных и традиционных художественных технологий в обработке металлов, правила по технике безопасности.
	Сформированные, но содержащие отдельные пробелы знания о технологическом процессе при создании различных изделий из металлов утилитарного и декоративно-прикладного характера, правила техники безопасности при их создании; современных и традиционных художественных технологий в обработке металлов, правила по технике безопасности.
	Сформированные систематические знания о технологическом процессе при создании различных изделий из металлов утилитарного и декоративно-прикладного характера, правила техники безопасности при их создании; современных и традиционных художественных технологий в обработке металлов, правила по технике безопасности.

	уметь:
выполнять ручные слесарные операции, механические токарные, сверлильные, фрезерные и шлифовочные  операции на металлообрабатывающих станках в учебных мастерских; пользоваться слесарным  ручным и электрофицированным инструментом, приспособлениями.
	Частично освоенное умение выполнять ручные слесарные операции, механические токарные, сверлильные, фрезерные и шлифовочные  операции на металлообрабатывающих станках в учебных мастерских; пользоваться слесарным  ручным и электрофицированным инструментом, приспособлениями.
	В целом успешное, но не систематическое умение. выполнять ручные слесарные операции, механические токарные, сверлильные, фрезерные и шлифовочные  операции на металлообрабатывающих станках в учебных мастерских; пользоваться слесарным  ручным и электрофицированным инструментом, приспособлениями.
	В целом успешное, но содержащее отдельные пробелы умение выполнять ручные слесарные операции, механические токарные, сверлильные, фрезерные и шлифовочные  операции на металлообрабатывающих станках в учебных мастерских; пользоваться слесарным  ручным и электрофицированным инструментом, приспособлениями.
	Сформированное умение выполнять ручные слесарные операции, механические токарные, сверлильные, фрезерные и шлифовочные  операции на металлообрабатывающих станках в учебных мастерских; пользоваться слесарным  ручным и электрофицированным инструментом, приспособлениями.

	владеть:
владения слесарными  ручными и электрофицированными инструментами; владения традиционной художественной обработкой металлов.
	Фрагментарное применение навыков владения слесарными  ручными и электрофицированными инструментами; владения традиционной художественной обработкой металлов.
	В целом успешное, но не систематическое применение навыков владения слесарными  ручными и электрофицированными инструментами; владения традиционной художественной обработкой металлов.
	В целом успешное, но содержащее отдельные пробелы применение навыков владения слесарными  ручными и электрофицированными инструментами; владения традиционной художественной обработкой металлов.
	Успешное и систематическое применение навыков владения слесарными  ручными и электрофицированными инструментами; владения традиционной художественной обработкой металлов.



Шкала оценивания сформированности результатов обучения
	Баллы
	Оценка
	Уровень сформированности результатов обучения

	5
	Отлично
	высокий

	4
	Хорошо
	выше среднего

	3
	Удовлетворительно
	средний

	2
	Неудовлетворительно
	низкий



Шкала оценивания сформированности планируемых результатов обучения по дисциплине (экзамен)
	Сумма баллов
	Уровень
	Оценка

	14-15
	высокий
	Отлично

	11-13
	выше среднего
	Хорошо

	8-10
	средний
	Удовлетворительно

	менее 8
	низкий
	Неудовлетворительно
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