Пояснительная записка
1. Назначение фонда оценочных средств. Оценочные средства предназначены для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, осваивающих программу учебной дисциплины (модуля) Технология изготовления арт-объектов
2. Фонд оценочных средств включает контрольные материалы для проведения текущего и промежуточной аттестации в форме рефератов вопросов к экзамену.
3. Структура и содержание заданий разработаны в соответствии с рабочей программой учебной дисциплины (модуля) Технология изготовления арт-объектов

4. Перечень компетенций, формируемых дисциплиной: 
- способен осваивать специальные знания в предметной области и использовать их в профессиональной деятельности   (ПКС – 1);
5. Проверка и оценка результатов выполнения заданий:
Формируется в соответствие с критериями и шкалами оценивания по каждому виду контроля.

Наименование оценочных средств по контролируемым разделам дисциплины
(модуля) Технология изготовления арт-объектов
	№ п/п
	Контролируемые темы (разделы) дисциплины
 
	Код контролируемой компетенции (или ее части)

	Наименование оценочного средства

	1
	Общие сведения об арт-объектах и требования, предъявляемые к ним.
	ПКС-1
	Реферат

	2
	Способы соединения деталей арт-объектов
	ПКС-1
	Реферат

	3
	Поузловая обработка арт-объектов.
	ПКС-1
	Реферат

	4
	Последовательность обработки арт-объектов.
	ПКС-1
	Реферат

	5
	Форма промежуточной аттестации - экзамен
	ПКС-1
	Вопросы к экзамену


Перечень тем рефератов
1.Определить виды современных тканей и способов их обработки 
2. Обработка изделий из натуральной замши
3. Обработка изделий из искусственного меха
4. Способы обработки технологических узлов из  тонких прозрачных тканей.
5. Исторический обзор вещей: юбок, брюк, платков, перчаток, сумок и т.д.
6. Анализ методов обработки изделий из комплексных материалов
7.Направление моды
8. Способы обработки технологических узлов из искусственного дубленочного  меха.
9. Способы обработки технологических узлов из комплексных материалов.
Перечень вопросов к экзамену
1. Ультразвуковой способ сваривания в производстве одежды
2. Заклепочные способы соединения деталей одежды
3. Общие сведения о сварных способах соединения
4. Способы и дефекты влажно-тепловой обработки
5. Режимы влажно-тепловой обработки
6. Оборудование для влажно-тепловых работ
7. Обработка и соединение срезов деталей одежды
8. Обработка вытачек, подрезов, складок
9. Обработка мелких деталей (клапанов, листочек, поясов, шлевок, хлястиков)
10. Обработка деталей с кокетками 
11. Соединение деталей с кантом, по ломаной линии, деталей имеющих углы
12. Отделка деталей оборками, рюшами, воланами
13. Изготовление сборок, незаутюженных складок на сборках, рюшах, воланах
14. Характеристика отделки швейных изделий (первая, вторая группы)
15. Характеристика отделки швейных изделий (третья,четвертая группы)
16. Характеристика отделки швейных изделий (5, 6 группы)
17. Обработка прорезного кармана в рамку в изделиях группы платья (1, 2 способ)
18. Обработка прорезного кармана в рамку в изделиях группы платья (3 способ)
19. Обработка прорезного кармана с клапаном (1 способ)
20. Обработка прорезного кармана с листочкой с втачными концами
21. Способы обработки кармана в шве
22. Обработка прорезного кармана с клапаном в платьях (1,2 способ)
23. Накладные карманы. Обработка накладного кармана в платьях
24. Обработка воротников
25. Соединение втачного воротника с изделием (в изделиях из толстых тканей и трикотажных полотен, х/б тканей)
26. Обработка воротников с цельнокроеной стойкой и соединение с изделием
27. Обработка воротников с отрезной стойкой и соединение с изделием
28. Соединение воротника с горловиной в изделиях с лацканами
29. Обработка горловины в изделиях без воротников
30. Обработка низа рукавов без манжет. Обработка низа рукавов бейками, эластичной тесьмой. 
31. Обработка низа рукавов с притачными манжетами без застежки, с застежкой, расположенной на цельной детали
32. Обработка низа рукава манжетами с застежкой, расположенной на продолжении шва рукава 
33. Особенности обработки изделий с рукавами реглан и полуреглан, 
34. Особенности обработки изделий с цельновыкроенными рукавами
35. Обработка пройм в изделиях без рукавов
36. Обработка изделий по линии талии 
37. Обработка платьев и  блузок по линии низа. 
38. Последовательность обработки швейных  изделий (технологический процесс изготовления швейных изделий, технологическая последовательность, неделимая операция)
39. Операции процесса изготовления одежды. Схема типовой последовательности сборки изделия по узлам. Форма технологической последовательности  обработки изделия ее содержание
40. Технические условия на выполнение ВТО
Оценочные и методические материалы составлены: Бодрова Альфира Шайфулловна, доцент кафедры ПОТД

�	 Наименование темы (раздела) приводится в соответствии с рабочей программой учебной дисциплины (модуля)


�	 В случае формирования учебной дисциплиной (модулем) одной компетенции компетенция указывается один раз (строки в столбце могут быть объединены)





